Sarmaysvoimataulukko

Vapaataivutuksessa tarvittava taivutusvoima tonnia metrid kohti materiaalina S- 355

V = matriisin v-aukon leveys (mm)
R = sisdtaivutussade (mm)
A = sdrmdyskyljen minimisisamitta (mm)

S = materiaalin paksuus

\% R A
mm | mm | mm
10 1.5 6
14 2 8.5
20 3 12
25 | 35 15
30 | 45 19
40 6 25
50 7 32
60 8 38
70 10 | 44
80 12 | 51
90 15 56
100 | 16 | 62
120 | 18 | 73
140 | 20 | 85
160 | 25 98
180 | 27 | 112
200 | 30 | 126
225 | 32 | 143
250 | 36 | l6l
280 | 42 | 181
315 | 45 | 203

Suositellun v-aukon leveyden vlittyessda materiaali taipuu sisdtaivutussdteen sivuilta ylitetyn mitan verran.
Esimerkiksi S = 20V-250 90° sarmdyskulma pydristyy 10 mm (aihiosta vahennettavd mitta).

400 kuluterdksen sarmdykseen huoneenldmpdisend vaadittava minimi sisdtaivutussade

on suhteessa valssaussuuntaan poikittain S x 3, pitkittdin S x 4 ja v-aukon minimileveys S x 0.
Esimerkiksi: kulutuslevy 400 S = |0 mm, sisdtaivutussade pitkittdin on 40 mm ja
v-aukon minimileveys on 100 mm.

Vastaamme mielellimme taivutusta koskeviin lisakysymyksiin ja vaihtoehtoihin.
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